BLACK PANTHER

Lucidanti resinoidi per filetti nella forma a tazza o periferica
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Industrie: Vetro - Metallo

Questa lucidante é progettata
specificatamente per macchine ad unica
posizione dove il filetto é costruito senza

la mola diamantata.

La qualita del legante assicura una

lunga durata ed un elevato potere

abrasivo, garantendo una buona
lucidatura a livello industriale.

Le lucidanti per filetto sono realizzate
nelle seguenti granulometrie:

W # 280 gr - Medio fine/Matrice rigida
per l'impiego senza mola diamantata
M # 400 gr - Fine/Matrice rigida per
I'impiego dopo la mola diamantata
M # 600 gr - Exira fine/ Matrice rigida
per I'impiego dopo la mola diamantata.
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ELEPHANT

CW/PW-0

Industry: Glass - Metals

This wheel is specifically designed for
the machines in which arris is made
without using diamond wheels.

The bond offers a great lasting quality
and a grinding power, meeting all
requirements to achieve excellent

polishing results on the industrial level.

Arris wheel are produced according to
the following bond and grit:

N # 280 gr - Medium fine/hard bond to

be used without diamond wheels
N # 400 gr - Fine/hard bond to be used
after diamond wheels

W # 600 gr - Extra fine/Hard bond to be

used after diamond wheels.

2d arris cup wheels

W #280 gr -

W #400 gr -

W # 600 gr -

PROCYON

Abbiamo la gamma piu-completa di mole lucidantisNessun altro produﬂore puo dire lo stesso.
We have the most complete polishing wheels range. No-other producerican sdy the same.




TECHNICAL DATA SHEET

SCHEDA TECNICA
Nome del prodotto BLACK PANTHER  Product name BLACK PANTHER
Codice CW/PW-04  Code CW/PW-04 CW/PW-04
N° scheda ST05/04  N° registres ST05/04 ST05/04

CARATTERISTICHE FISICHE

PHISICAL CHARACTERISTIC

Forma Solido  Form Solid

Colore Fumo di Londra  Colour London Smoke

Odore Praticamente inodore  Smell Practically odourless

Densita 1,85g/cm®  Density 1,85 g/cm’ 1.85/

F;?;z{elnferva"o di n.a. Point/Stagger of fusion n.a. n.a.
CONDIZIONI D’IMPIEGO USE CONDITIONS

Velocita (giri/min) 2.800 max  Speed (turns/min) 2.800 max / 2.800

Temperatura da30a60°C  Temperature 30- 60 °C 30 60

Pressione da 0,5a2,8 bar  Pressure 0,5 - 2,8 bar 05 3.0 bar

Lubrificazione Raffreddlata a(::lo?'.r:gr?fg Lubrification Cooled with rw\:,n;?e%

TOLLERANZE DI COSTRUZIONE

CONSTRUCTION TOLERANCES

<100 & >100 - & <200 <200
@ esterno / Outside @ / 0..-0,2 0..-0,3 0..-0,3
Foro / Bore / 0..+0,2 0..+0,2 0..+0,2
Spessore / Tickness / +0,2 +0,2 +0,2
Concentricita / Concentricitd / Foro - @ esterno / Bore - External @ / O.D. = + 0,1

The information contained by this card, even if
compiled with the maximum attention, is only
given as an informative data and does not
constitute any commitments for DOGO.

Le informazioni contenute nella presente scheda,
pur essendo redatte con la massima cura,
vengono fornite unicamente a titolo informativo
e non costituiscono nessun impegno da parte di
DOGO.
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Araduce of polishing wheels
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